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Jahre Erfahrung mit‘Photovoltaik

Eine kurze Geschichte
der Zuverlassigkeit.

Die Investition in Photovoltaikmodule ist eine langfristige Bindung.
Idealerweise hat ein Solarmodul eine Lebensdauer von mindestens
25 Jahren. Dies macht die Partnerschaft mit Inrem PV-Hersteller
nahezu genauso langfristig wie die mit lhrem Lebenspartner.

Damit diese Beziehung erfolgreich und angenehm bleibt, miissen
Sie sich auf Ihren PV-Hersteller verlassen kdnnen. Mit 45 Jahren
Kompetenz und Erfahrung ist Panasonic Solar ein Pionier und
Technologiefiihrer mit einer beispiellosen Erfolgsbilanz hinsichtlich
der Zuverlassigkeit. Seit Beginn der Entwicklung und der frithen
kommerziellen Produktion von Solarzellen aus amorphem Silizium
fur industrielle und private Nutzung im Jahr 1975 hat niemand mehr
Zeit in die Forschung und Entwicklung der Solartechnologie gesteckt

als Panasonic.

Beginn der Forschung und
Entwicklung von Solarzellen aus
amorphem Silizium

Erste Kommerzialisierung von
Solarzellen aus amorphem Silizium

Installation der weltweit
ersten netzgekoppelten EFH-
Photovoltaikanlage

Start des Verkaufs von

Photovoltaikanlagen fir Privathaushalte

Start der Serienproduktion und des
Verkaufs von HIT® Photovoltaikmodulen

Einflihrung des weltweit ersten
bifazialen Photovoltaikmoduls

Baubeginn des Solar Ark, zu der Zeit
die weltweit grofite Photovoltaikanlage

100" Anniversary

Einfiihrung des 200 W-Moduls mit dem
weltweit hochsten Wirkungsgrad

Beginn der Produktion im Werk
Nishikinohama, Japan

Beginn der Produktion von HIT® Europe
in Ungarn

Beginn der Produktion von HIT®
Photovoltaik im Werk Shiga, Japan

Das Solarauto der Tokai-Universitat,
angetrieben von Panasonic HIT®
Modulen, gewinnt die World Solar
Challenge 2011

Start der Modulfertigung in Malaysia

Weltweit hochster Zellwirkungsgrad
von 25,6 % im Labor. Gesamtproduktion
Solarzellen erreicht 1 Milliarde.

20 Jahre Serienproduktion von HIT®
Photovoltaikmodulen

100-jahriges Jubilaum der Panasonic
Corporation



fur jeden

Eine Vision fur das Leben.

Zuverlassigkeit ist fiir eine gute Partnerschaft zwischen Kunde und
PV-Hersteller unverzichtbar. Aber es ist nicht das einzige Element,
das eine Beziehung lebendig erhalt. Ohne eine Vision gibt es im
geschaftlichen Umfeld oder in einer Beziehung keinen Fortschritt.
Eine Vision halt die Dinge frisch und spannend. Nur Visionen bringen
unsere Zivilisation voran. Panasonic hat die Vision, die Welt ein
Stiick besser zu machen. Deshalb suchen wir standig nach frischen
und innovativen Maglichkeiten zur Verbesserung unserer Services
und geben unser Know-how in aufregende und bahnbrechende
Projekte, um neue Wege zu beschreiten und das Leben fiir alle noch

lebenswerter zu machen.

Fujisawa SST (Sustainable Smart Town [nachhaltige, intelligente

Stadt]) ist Panasonics Antwort auf den Wunsch der Welt nach
nachhaltigem Wohnen. Das fiir 1000 Haushalte geplante Fujisawa
wurde 2014 mit dem ultimativen Ziel vollstandiger Nachhaltigkeit fir
mindestens 100 Jahre eingeweiht. Mithilfe von Panasonic-Produkten
werden die CO-Emissionen um 70 % und der Wasserverbrauch

um 30 % reduziert. Dartiber hinaus wurde die Stadt so konzipiert,
dass ihre Bewohner standig Rickmeldungen geben kénnen und

es der Stadt dadurch erméglichen, sich kontinuierlich weiter zu
entwickeln und ihre Nachhaltigkeitsziele zu erreichen. Letztendlich
ist Fujisawa SST zu einem Beispiel dafiir geworden, wie modernes
und intelligentes Wohnen aussehen kann.

Berlin Adlershof wird ein weiteres Smart City-Projekt von
Panasonic und das erste seiner Art in Europa sein. Geplant sind
6 Doppelhaushblocke mit 67 Appartements, in denen

Menschen aller Altersgruppen mithilfe moderner

Technologie zusammenleben werden. Panasonic wird den
Bereich mit Solarmodulen, Batterien, Sicherheits- und
Gebaudeinfrastrukturtechnologie sowie mit Assisted-Living-
Technologien ausstatten, zu denen auch unsere neusten Smart
Home Innovationen mit Komponenten fiir Heizung, Kithlung und

Beliftung gehdren.

Panasonic HIT® fiir den neuen Prius PHV von Toyota Motor: Unser
neues gewolbtes Photovoltaikmodul HIT® fiir PKWs wird auf dem Prius
PHV verwendet, der im Februar 2017 von der Toyota MotorCorporation
vorgestellt wurde. Die Panasonic-Solarzellen erlauben eine hohe
Leistung (ca. 180 W) auf einer begrenzten Flache auf dem Dach eines
Autos. Sowohl die Lithium-lonen-Autobatterie als auch 12 V-Batterien
kénnen so aufgeladen werden. Dies flihrt zu einer moglichen
Verlangerung der Fahrstrecke eines Elektroautos und damit auch zu
weniger Kraftstoffverbrauch.

Solarauto: Der ,Tokai Challenger” ist das Rekord-Solarauto der Tokai-
Universitat und wird von Panasonic Lithium-lonen-Batterien und HIT®
Solarmodulen angetrieben. Beide Technologien eignen sich aufgrund
ihrer Belastbarkeit gegentiber hohen Temperaturen und ihrer hohen
Energieerzeugung pro Flache optimal fiir Solarautorennen. Wir sind
stolz darauf, dass der ,Tokai Challenger” mit unserer Hilfe 2009 und
2011 die World Solar Challenge in Australien gewinnen konnte, ebenso
wie die Sasoi Solar Challenge in Stidafrika 2012 und die Carrera Solar
Atacama in Chile 2014.

Projekt Hunderttausend Solarlaternen: 1,2 Milliarden Menschen

auf der Welt haben keinen Zugang zu elektrischem Strom. Dies hat
verschiedene negative Einflisse auf die Lebensqualitat. Ohne Licht
konnen Menschen in der Nacht nicht kochen, arbeiten oder arztlich
behandelt werden. Und ohne Licht ist die Ausbildung von Kindern auf
die Tagesstunden beschrankt. Um die Welt ein Stiick besser zu machen,
hat Panasonic Solar bis 2018, dem Jahr unseres 100. Geburtstags,
100.000 Solarlaternen an Gemeinden, die nicht an ein Stromnetz

angeschlossen sind, gespendet.
©Panasonic Corporation fiir das Bild
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I. Meijer, Deutschland, Besitzer einer 6,48 kWp Anlage

Bei Panasonic Solar haben wir die hochsten Standards auf allen
Ebenen der Produktion. Damit diese Standards nicht gebrochen
werden, produzieren wir alles selbst, vom Wafer bis zum Modul.
Unsere Eigenstandigkeit garantiert maximale Leistung bei minimaler
Degradation und ist einer der Griinde fiir unseren Erfolg.

Der folgende Fertigungsprozess eines Panasonic Photovoltaikmoduls

HIT® kann in drei Schritte eingeteilt werden.

Bessere Leistung
Geringere Degradation

1. Wafer

Der hochreine monokristalline Silizium-Ingot
wird mit Diamantdrahtsagen in Silizium-Wafer
geschnitten, die diinner als eine Postkarte
sind. Jeder geschnittene Wafer wird zu einem

Substrat fiir Heterojunction-Zellen.

2. Zelle

Die Silizium-Wafer werden von Verunreinigungen befreit und texturiert.

Amorphe Siliziumschichten bilden dann die Heterojunctions (Heterolibergange). Transparente
Elektrodenschichten und ladungssammelnde Gitterelektroden werden gebildet und ergeben
Heterojunction-Zellen mit der weltweit hdchsten Energieerzeugung. Anschliefend werden
Leistung, Aussehen und weitere Eigenschaften jeder einzelnen Zelle Uberprift.

Heterojunction-Technologie

Eine amorphe Schicht reduziert den Elektronenverlust auf der Oberflache und ermdglicht einen hohen Wirkungsgrad.

Heterojunction-Zelle

Diinner monokristalliner
Silizium-Wafer x
Ultra-diinne amorphe _—

Siliziumschicht . - Kleiner nicht-homogener Bereich =
o hoher Wirkungsgrad

Herkommliche kristalline Solarzelle

Kristalliner Silizium-Wafer \

Nicht-homogener Bereich =
geringere Leistungsabgabe

3. Modul

Die Zellen werden zur Bildung von ,Strings” mit Verdrahtungsmaterial in Reihe geschaltet.
Unser spezielles Verfahren hartet das Material aus und verbessert die Wasserdichtigkeit sowie
die Isolierung, um die Lebensdauer des Moduls zu verlangern.

Nach Installation der Rahmen und einer Anschlussdose fiihren wir mehrere Priifungen durch,
die die internationalen Standards tbertreffen. Das erfolgreiche Bestehen dieser Priifungen ist
eine wesentliche Voraussetzung dafiir, dass unsere Produkte an unsere Kunden auf der ganzen
Welt verschickt werden.




Interne Tests

bei Panasonic

uberpriuft durch unabhangige Labore

Erzwungene Brennpriifung

Wahrend Standard-Brennprifungen nur die Entflammbarkeit bei einem externen
Feuer bewerten, simulieren unsere internen Tests auch den Ausbruch eines
Feuers innerhalb des Moduls. Selbst bei Temperaturen von 1000 °C breitet sich
vom Modul kein Feuer aus.

Strenger Feuchte-Warme-Test

Das Material wird einem Hochdruckdampftest und einem Temperatur- und
Feuchtigkeitstest unterzogen, der drei Mal langer dauert, als es von der |IEC
(International Electrotechnical Commission) gefordert wird.

Yryvyvrel

Kalte-Hitze-Schocktest
Mit kiirzeren Zykluszeiten und grof3eren Temperaturdifferenzen wird die
Haltbarkeit unter strengeren Bedingungen getestet, als es die IEC fordert.

Windresistenztest
Unter idealen Bedingungen ist es einfach, gut klarzukommen. Die Simuliert die Bedingungen, denen die
Module bei einem Super-Taifun

Haltbarkeitstest
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wahre Qualitat einer Partnerschaft zeigt sich jedoch in schwierigen foet die rauesten Fmgebungen nac

ausgesetzt sind. die in der Natur vorkommen, indem

Zeiten. Wir von Panasonic Solar stehen in guten und in schlechten starke Lichteinstrahlung und hohe

Zeiten zu lhnen. Es ist jedoch duBerst selten, dass unsere Kunden Temperaturen kombiniert werden.

Hilfe mit ihren Panasonic HIT® Modulen bendétigen, da alle unsere
Produkte so gefertigt und gepriift wurden, dass sie auch die
schlimmsten Szenarien liberstehen konnen.

Um bestmagliche Zuverlassigkeit, Effizienz und Sicherheit unserer Ergebnis des Zuverlissigkeitstests Thermischer Zyklustest

HIT® Module garantieren zu konnen, fiihren wir mehr als 20 interne IEC61215 Thermischer Zyklustest Das Modul wird schnellen Temperaturanderungen von 85 °C auf

. . . . . -40°C tzt und d f seine Fahigkeit getestet, erheblich
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Die herausragende Qualitat von Panasonic wird auch durch unabhangige Zertifikate bestatigt
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Garantie

Standort: Kéngen, Deutschland  Standort: Gunzenhausen, Deutschland Standort: Osaka, Japan
Installation: Winter 2005 Installation: 2004 Installation: Marz 1993

Beweise, keine Versprechungen.

voll funktionsfahig nach

Es ist eine der weltweit unbestrittenen Wahrheiten, dass Taten

Uberzeugender sind als Worte. Aus diesem Grund mochten wir lhnen
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prasentieren zu konnen. Jahr Jahr Jahr

Wir konnen auf unzahlige Erfolgsgeschichten in vielen Jahren fruchtbarer
Zusammenarbeit mit Menschen zuriickblicken, die sich dazu entschieden
haben, eine Panasonic Solaranlage zu installieren und die mit
zuverlassiger Performance und stabiler Leistungsabgabe liber eine
jahrzehntelange Betriebszeit belohnt werden.

Ausfallrate bei fast 4.15 Mio. Modulen

Dezember 2019

Leistungsgarantie 25 Jahre linear
Im 1. Jahr 97 %, ab dem 2. Jahr -0,45 %/Jahr, im 25. Jahr 86,2 %

+ - 3% Toleranz, 10 cm Abstand zwischen Modulriickseite und Dach
% / Jahr
98

96
94
92
90
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97 %

86 —
84 86,2%
82
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jahr

* im Vergleich zur Berechnung mit dem PVGIS (Tool zur kostenlosen Online-Erstellung einer Ertragsprognose fiir Photovoltaikanlagen)




Produkte und Produktion

Ein Partner fur Sie.
Ein Freund der Natur.

Bei Panasonic Solar ist eine gute Partnerschaft nicht ausschliefllich
auf die Kunden beschrankt. Wir mochten sie auf den gesamten
Planeten ausdehnen, da wir glauben, dass unser gesamtes Handeln
Folgen fiir diese vernetzte Welt hat. Aus diesem Grund ist unsere
Politik, unsere gesamten Produktionsprozesse so umweltfreundlich
und nachhaltig wie moglich zu gestalten und sicherzustellen, dass

wir keine umweltschadlichen Materialien verwenden.

Photovoltaikmodule auf dem

Dach erzeugen nachhaltige
Energie fur Produktionsanlagen
und Birogebaude.

Intelligente Architektur
ermoglicht uns die Nutzung von natiirlichem Licht in Biiros und Hallen und verringert
dadurch den Bedarf an kiinstlicher Beleuchtung.

o S RoHS

| S
ST U IR

COMPLIANT

Keine Verarbeitung von Giftstoffen

Die RoHS-Richtlinie untersagt die Verwendung von gefahrlichen Materialien im
Produktionsprozess. Obwohl Solarmodule nicht in dieser Richtlinie enthalten sind,
stellt Panasonic sicher, dass alle Produkte die RoHS-Anforderungen erfiillen.

PV Cycle

Diese freiwillige Vereinbarung verpflichtet uns zu einem Riicknahme- und Recycling-
Programm fiir alte Module und zur Ubernahme der Verantwortung fiir die Solarmodule
wahrend ihrer gesamten Wertschopfungskette.

Abwarmeriickgewinnung

aus dem Kuhlturm fihrt zu einer

betrachtlichen Reduzierung des

Energieverbrauchs.
Abwasserreinigungsanlagen
helfen, wertvolles Wasser zu sparen.

AbfallreduzierungsmafBinahmen

helfen bei der Sortierung und Verwaltung einer
Vielzahl von Abfallen, die bei der Produktion
anfallen, und reduzieren die Schlammmenge um
bis zu 50 %. Alle MaBBnahmen zusammen fiihren zu

einer COz-Reduzierung um 2.254,5 t pro Jahr.



Privat

Die universelle Anziehungskraft
von Kompetenz.

Blackfriars Bridge London
Im Januar 2014 eroffnete Network Rail die weltweit grofite solarbetriebene Briicke, die Blackfriars Bridge tber die Themse. Das

Know—how, Erfahrung, Innovation, Qua“tét' ZuverléSSigkeit' Solardach ist mit 4400 Panasonic Photovoltaikmodulen ausgestattet, die eine Flache von mehr als 6000 m? darstellen. Die Module
Verantwortung und guter Service sind die Grundpfeiler fiir erzeugen 900.000 kWh elektrische Energie pro Jahr, sparen damit mehr als 500 t CO; ein und liefern 50 % des Energiebedarfs der
Blackfriars Station. Das markante Dach hat nicht nur die CO,-Bilanz der Zugstrecken in den Siidosten Englands verbessert, es hat

erfolgreiche Unternehmungen und genieflen hohe Wertschatzun
g g g g den Bahnhof auch in ein symboltrachtiges Wahrzeichen verwandelt.

auf der ganzen Welt. Dies ist der Grund, warum Panasonic
Solar so attraktiv fiir viele Menschen ist und unsere Produkte
und Kompetenzen fiir eine Vielzahl von Projekten und Umweltbundesamt Deutschland

Anwendungsfeldern auf der ganzen Welt gewahlt werden. Sei es Der Anbau des Umweltbundesamtes wurde als Netto-
. . pals .. .. Nullenergiegebaude geplant, das die gesamte bendtigte
flr private oder geschaftliche Nutzung oder fiir ehrgeizige groBe gred gep J g
Energie selbst erzeugt. Aufgrund der begrenzten

offentliche Projekte, wir konnen die energieeffizientesten Losungen Dachfliche waren Panasonic HIT® die einzigen Module,
fir die unterschiedlichsten Anforderungen liefern. mit denen dieses Vorhaben realisiert werden konnte.
Dariber hinaus liefern die Module auch die Energie

fur die Heiz- und Kihlanlagen, fir die Warmwasser-

versorgung und die Raumklimaregelung des Gebaudes.

Sakura Projekt in 1zmir, Tiirkei

Mit 11,7 MW ist diese Solarstromanlage am Boden das
bisher grofite HIT®-Projekt der Welt. Die Tirkei befindet
sich aufgrund ihrer geografischen Lage im Vergleich zu
vielen anderen Landern in einer sehr glinstigen Position,
was die Nutzung von Solarenergie betrifft.

Bislett Olympiastadion in Oslo, Norwegen

Die PV-Anlage auf dem beriihmten Stadion soll eine Signalwirkung
fir mehr Klimaschutz in Norwegen haben. Die Sonnenenergie von
rund 150.000 kWh pro Jahr wird vollstandig im Stadion genutzt. Die
Beluftung und Kithlung der Gebaude bendtigt viel Strom. Auch die

s Beleuchtung verbraucht viel Strom, insbesondere die Indoor-Lauf-
bahn, aber auch die Flutlichtanlage im Stadion.




PV-Anlage mit Brennstoffzelle in Deutschland

Die Familie, die einen ehemaligen, restaurierten Dreiseit-

hof in Brandenburg bewohnt, wollte Solarstrom fiir den

eigenen Haushalt erzeugen und maglichst viel davon selbst

verbrauchen. Die Kombination von Photovoltaik und Brenn-
stoffzelle mit einem Speicher sorgt fir eine hohe Autarkie.
Die Familie hat sich fiir diese Lésung entschieden und

-
I e I St u n g SSt a r k erreicht nun einen Autarkiegrad von kontinuierlich tber

85 Prozent im Jahr in der Stromversorgung.

b & . . - - A Hochleistungsanlage in GroBbritannien

- S e Bead | % A e 48 Diese leistungsstarke 5,39 kW PV-Anlage besteht aus 22

M e h r E n e rg I e a u S d e r S o n n e = s , 245 W HIT® Modulen und Leistungsoptimierern und wurde
g = = s im Norden Londons installiert. Das System erzeugte im

: Juni 2018 Uber 850kWh und hat damit alle Erwartungen

Ubertroffen.

Jeder freie Platz auf Ihrem Dach ist wertvoll, denn Sie kdnnen dort
Energie aus der Sonne gewinnen. Deshalb sind unsere Module bei
Hausbesitzern sehr beliebt. Mit der gleichen Anzahl von Solarmodulen

konnen die hocheffizienten HIT®-Module Ihnen helfen, die System-

KURO Installation in Italien
Hier wollte ein professioneller Fotograf Aspekte der Wirtschaft, des
kosten zu senken. Warum also nicht das Beste aus Ihrem Dach und Umweltschutzes und des visuellen Wohlbefindens miteinander verbinden.

dem Sonnenlicht. das darauf scheint. herausholen? Im Detail suchte er neben der Qualitat der Module auch nach einer
Designldsung, bei der die PV-Anlage in einen vollig schwarzen Kontext

kapazitat auf Ihrem Dach zu maximieren und die monatlichen Strom-

gestellt werden musste. Mit dem Projekt wurde sein Wunsch erfiillt, ein
dachintegriertes System aus Photovoltaikmodulen auf dem Dach zu
installieren und so die giinstige Ausrichtung nach Osten in Kombination
mit einer Warmepumpe zu nutzen.

Reetdach-Installation in den Niederlanden

Auf diesem Gebaude, das als Garage und Scheune genutzt wird, dient das Dach mit den Photovoltaikmodulen auch als
Terrassenabdeckung. Um die Herausforderung der Befestigung der Module auf dem Rietendak (Reetdach) zu bewaltigen,
arbeitete der Installateur Ewell eng mit einem Reetdachspezialisten und dem Bauunternehmer zusammen. Am Ende wurde
ein mafgeschneidertes mehrschichtiges Montagesystem verwendet. Die erste Dachschicht dient der Wasserdichtigkeit,
gefolgt von zwei Schichten, um das Reetdach auszugleichen. Die Module werden dann mit einem mafigeschneiderten
Einlegesystem fixiert. Dank der effizienten Zusammenarbeit aller Beteiligten wurde dieses einzigartige Projekt ermdglicht.
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HIT® Zelle HIT®+ Zelle

amorphes Silizium

vom p-Typ ool
amorphes Silizium e Verwendung von

vom i-Typ qualitati_v_h_ochwertigen Weniger
n-Typ-Siliziumwafern . .
kristallines Silizium Rekombination durch

W - - d b b vom n-Typ N . VY «Verbessertes Herstellungs

I r S I n St e tS e St re t P verfahren zur Minimierung Defekte_ und mehr
amorpheiosr:iiz_i#;; \ \;cr): xir;::c)rs;)nei?;annggen Lelstung

uns zu verbessern.

Wir sind seit 1975 im Bereich der Photovoltaik tatig und investieren

stark in Forschung und Entwicklung, um nicht nur unsere Technologie

weiter zu verbessern, sondern auch die Forschung im Bereich der
Photovoltaik im Allgemeinen voranzutreiben. Dies tragt dazu bei,
erneuerbare Energien voranzubringen und verringert unsere Ab-
hangigkeit von fossilen Brennstoffen. Unser jlingster Erfolg ist das,
was wir "HIT®+” nennen. Es steht fiir einen groflen Schritt nach vorne,
um die Effizienz unserer Module zu steigern und so noch mehr Energie
aus lhrem Dach zu holen. =

Schnee- und Windlast:

Rahmen mit

N335K N340

Nicht nur die Solarzellen und die Riickseiten- Mit einem Modulwirkungsgrad von 20,3 %
folie, sondern auch die Modulrahmen sind gehoren diese Module zu den effizientesten
schwarz. Die héhere Asthetik auf dem Dach auf dem Markt. Auch die Installationskosten
dirfte zum Beispiel Designliebhabern und sind geringer und die BoS-Kosten (Balance-
Architekten gefallen. Zudem steigert sie die of-System-Kosten) kénnen 24 % unter denen
Akzeptanz der Photovoltaik in der Bevolke- herkommlicher Module liegen.

rung sowie bei Architekten und Planern.




K. Fischer, Deutschland, Besitzer einer 9,4 kWp Anlage

Menschen sind unterschiedlich und ihre Individualitat zeigt sich in ihren
Hausern.

Aus diesem Grund gibt es keine Standardlosung, wenn es darum geht,
ein Dach mit der effizientesten Solaranlage zu bestiicken. Jede PV-
Losung muss die Antwort auf ein spezifisches Problem darstellen

und dies erfordert hochste Flexibilitat seitens des Lieferanten der
PV-Anlage. Mit einer Reihe unterschiedlicher Modulgrofien bieten wir

diese Flexibilitat, die es unseren Kunden erlaubt, die maximal madgliche

Leistung aus ihrem Dach herauszuholen.

Die 3 verschiedenen HIT® Module sorgen [glhr
fur mehr Leistung auf jedem Dach.

Es kommt sehr selten vor, dass sich die Abmessungen eines Daches gleichmafBig durch die Lange und
Breite eines Solarmoduls teilen lassen. Wenn Sie ein Dach mit Modulen in Standardgrofie bestlcken,
werden Sie hochstwahrscheinlich mit einer Restflache enden, die zu schmal fiir eine weitere Reihe von
Modulen ist, egal ob sie sie in vertikaler oder horizontaler Richtung installieren.

Mit den flexiblen Panasonic HIT® tritt dieses Problem jedoch nicht auf.

Photovoltaic Module

N250 N300 N340 Standard
280 W

Hochformat Querformat Kompliziert

Module in Standardgréfe Das Slim Modul N250 Module in StandardgréBe Das Slim Modul N250 Der Raum zwischen Das Slim Modul N250
kénnen das Dach nicht passt perfekt in den kénnen das Dach in seiner passt perfekt in den Gaube und Dachkante ist st die perfekte Lsung.
vollstandig in seiner verbleibenden engen Breite abdecken, aber verbleibenden engen zu schmal fir eine weitere
Breite abdecken. Raum. nicht in seiner Hohe. Raum. Reihe von Modulen in

Standardgrofe.

Hochformat Querformat Sehr kompliziert

Module in Standardgréfe Das Compact Modul Module in Standardgrée Das Compact Modul In diesem Fall kann mit einer Kombination aus allen
konnen das Dach in seiner N300 holt das Beste konnen das Dach nicht N300 holt das Beste drei Panasonic Modulen die hochste Leistung erzielt
Breite abdecken, aber aus lhrem Dach heraus, vollstandig in seiner Breite aus Ihrem Dach heraus, werden, auch bei einem sehr kompliziert gestalteten
nicht in seiner Hohe. wenn zu viel Restflache abdecken. wenn zu viel Restflache Dach.

fur ein schmales Modul fur ein schmales Modul
vorhanden ist. vorhanden ist.

Slim Compact

N250 N300

Dieses Modul ist sehr vielseitig zu Die geringe Hohe dieses Moduls erhcht die

installieren und eignet sich besonders fiir Energieausbeute lhres Daches und macht es

schmale, unglinstige Dacher. Es ermdglicht ideal fir Dacher mit einer Lange von 6m. Es

maximale Energieausbeute pro Flache. gewinnt auch bei Flachdachern mehr Energie
als herkommliche Module, da der minimale

Platzbedarf zwischen den Modulreihen
geringer ist.

* Simulation in Deutschland. Dieser Wert wird nicht garantiert.

Powerful

N340

Mit einem Modulwirkungsgrad von 20,3 %
gehoren diese Module zu den effizientesten
auf dem Markt. Auch die Installationskosten
sind geringer und die BoS-Kosten (Balance-
of-System-Kosten) kénnen 24 % unter
denen herkommlicher Module liegen.




HIT Photovoltaikmodule HIT®/HIT®+ Die starken Komponenten fur eine lebenslange Partnerschaft.

Photovoltaic Module

Slim Powerful

Elektrische Daten ;
i ® : ® HIT + . . Slim Compact Powerful Kuro
Photovoltaikmodul HIT® N250 Photovoltaikmodul HIT® N340 Ll (bei Standardmessbedingungen, STC) BN R0 1 VBN BN A0 153 BHNAAK 0
Max. Leistung (Pmax) [W] 250 300 340 335
Abmessungen und Gewicht Abmessungen und Gewicht
Max. Spannung (Vpmax] [V] 44,3 53,1 59,7 59,9
Gewicht: 15K Gewicht: 19 Kg
Eiivrv]lgit: mmg Emmee R Max. Stromstarke (Ipmax) [A] 5,65 5,65 5,7 5,6
Schnee- und Windlast: 2400 P Schnee- und Windlast: 5400 Pa
crnees nd Hndes ’ Cell Made in Japan Leerlaufspannung [Voc) [V] 53,2 63.8 713 715
Kurzschlussstrom (Isc) [A] 6,03 6,04 6,13 6,05
798 35+1 1053 40+1 Distance between installation hole (1009) -
- B - E— TS Max. Uberstrom [Al 15 15 15 15
—r i " [| =
_IR i K = o ° S — Leistungstoleranz [%] * 10/0 10/0 10/0 10/0
g Bl - & g[ %// Etikett 10+03
i i 2 Sl %”4 = SIL Max. Systemspannung [V] 1000 1000 1000 1000
N 4-07 & % ] \\‘} =
of fo = \:,o*% & Solarmodul-Wirkungsgrad [%] 19,8 19,5 20,3 20,0
= AnSScI\B\]ll(uss éj § Anmerkung: Standardtestbedingungen: Luftmasse 1,5, Strahlungsdichte = 1000 W/m?, Zelltemp. 25 °C
5 F s & rj & * Maximale Leistung bei Auslieferung. Naheres zu den Garantiebedingungen entnehmen Sie bitte dem Garantieschein.
] Tk -
‘(T | 2495 | Temperatureigenschaften
Al A Schnitt A-A' 133 133
7 chnitt A o — T (NOCT) [°C] 44,0 44,0 B0 44,0
= r emperatur ° 5 : ) 0
| 1] = | iy ;
gl T (P 3 _ g _ Temperaturkoeffizient von Pmax [%/°C] -0,258 -0,258 -0,258 -0,258
Sle R (2025) |2 (20,25) }g
SO . 12 & ; E Temperaturkoeffizient von Voc [V/°C] -0,235 -0,235 -0,235 -0,235
Vorderseite seite Riickseite Schnitt B-8 Vorderseite Seite  Schnitt A-A Schnitt B-B Temperaturkoeffizient von lsc [mA/°C] 0,055 0,055 0,055 0,055
Befestigungsspanne darf 1040 mm nicht tiberschreiten. Die Befestigungsspanne muss zwischen 1030 und 1230 mm liegen. Bei normalen Betriebsbedingungen [NOCT]
Max. Leistung (Pmax] [W] 191,2 2295 260,2 255,8
compaCt Kuro HIT Max. Spannung (Vpmax] [V] 42,0 50,7 56,8 56,8
Photovoltaikmodul HIT® N300 Photovoltaikmodul HIT® N335K IR I 5 A e e
Abmessungen und Gewicht Abmessungen und Gewicht Leerlaufspannung (Voc] [V] e R o il
) ) Kurzschlussstrom (Isc) [A] 4,88 4,88 4,96 4,89
Gewicht: 18 Kg Gewicht: 19 Kg
Einheit: mm Einheit: mm Anmerkung: Normale Zell-Betriebstemperatur: Luftmasse 1,5, Strahlungsdichte = 800 W/m?, Lufttemperatur 20 °C, Windgeschwindigkeit 1 m/s
Schnee- und Windlast: 2400 Pa Schnee- und Windlast: 5400 Pa

Cell Made in Japan
Bei geringer Strahlungsdichte (20 %)

1053 40%1_ Distance betvieen installation hole [1009) Max. Leistung (Pmax) [W] 47,3 58,0 63,3 63,8
10532 351 (1009) B— _ e |
o —B T T (s [ 1 | | < (= < Max. Spannung (Vpmax] [V] 42,0 52,1 57,7 57,7
~ 3 K 8
ST s 11 T 4= L
2 1" 5 % - 8 “‘%’ Etikett 1003 Max. Stromstarke (Ipmax) [Al 1,12 1,1 1,13 1,11
™ N o % i
% TN g Label . o | 2 2 :}§ o~
G S e g ISAIRE Leerlaufspannung (Voc) [V] 49,4 60,1 66,8 66,9
| = 8 A g
*
& Kurzschlussstrom (lIsc) [A] 1,21 1,21 1,23 1,21
] ~ [SXC] =30
( x A /,/X/_ LO) ‘ 7‘ Anmerkung: Geringe Strahlungsdichte: Luftmasse 1,5, Strahlungsdichte = 200 W/m?, Zelltemp. = 25 °C
Al A 3 Riickseite - Al A -
Ny Garantie
o P [ P ﬁ < - Leistungsgarantie: 25 Jahre linear (im 1. Jahr 97 %, ab dem 2. Jahr -0,45 %/Jahr, im 25. Jahr 86,2 %)
[] S = S = Produktgarantie: 25 Jahre
E e (32) \ T (37) [20'25]‘ = (2025) 12 Registrierung auf www.eu-solar.panasonic.net erforderlich, ansonsten gelten 15 Jahre basierend auf dem Garantiedokument
gl
e . I B | B2 |
Schnitt A-A' Schnitt B-B! i= < ol
Vorderseite Seite Vorderseite Seite  Schnitt A-A Schnitt B-B Materialien
Zellmaterial: 5-Zoll-Photovoltaikzellen
Glasmaterial: AR-beschichtetes Hartglas
Rahmenmaterialien: ~ Schwarz eloxiertes Aluminium
Die Befestigungsspanne muss zwischen 836 und 1200 mm liegen. Die Befestigungsspanne muss zwischen 1030 und 1230 mm liegen. Anschlusstyp: SMK

CLASS UNO (KURO: Class Il

IEC61215 RoHS UNI 8457
IEC61730-1 W ] ‘@d c E UNI 9174

IEC61730-2 Mt Clase I UNI 9177

LHIT®" ist eine eingetragene Marke der Panasonic Group.



Dies ist das Ende des Katalogs.
Unsere Partnerschaft geht weiter.

Finden Sie einen Panasonic Solar Premium Installer in Ihrer Nahe:

bit.ly/panasonicsolar

Wenn Sie Panasonic Solar Premium Installer werden mochten, melden Sie sich bitte hier an:

www.eu-solar.panasonic.net/en/premium-installer-register.htm

Panasonic Life Solutions Europe

G
Panasonlc Panasonic Electric Works Europe AG

Caroline-Herschel-Strasse 100 - 85521 Ottobrunn - Germany
Tel. +49 89 45354-1000 - Fax +49 89 45354-2111
info.solar(deu.panasonic.com

eu-solar.panasonic.net/de
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